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Controlando a planta em
tempo real

Programa de monitoramento otimiza o fluxo de concentragao de minério de ferro na usina de Vargem Grande, da MBR,
com ganhos de recuperago e melhor especificagdo do produto

Unidade de

gem Gra

ma ferramenta testada no cir-
cuito 1 de flotagio da unidade
de Vargem Grande (MG), da
mineradora de ferro Mineragdes Brasileiras
Reunidas (MBR), promete revolucionar a
metodologia de monitoramento em plantas
de beneficiamento mineral. Trata-se do oti-
mizador batizado de Modelo Operacional,
um software de controle do fluxo de produgio
que indica, em tempo real, o ponto timo para
acionamento de cada equipamento da planta
— vélvulas, bombas e outros dispositivos — de
forma a proporcionar ganhos de custo, de
desempenho e de estabilidade no processo.
Segundo Alexis Yovanovic, idealizador
do sistema, sua vantagem consiste em usar
os recursos da automagdo e da tecnologia da
informacdo (TI) para propor uma solugdo
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calcada nos principios que regem os fluxos
metallirgicos e de beneficiamento mineral.
“Ela néo é oferecida como uma ‘caixa-preta’
ou algo baseado em tabelas de fabricantes de
equipamentos, mas sim como uma ferramen-
ta integrada & l6gica do processo, motivo pelo
qual pode ser usada na flotagdo, moagem,
ciclonagem e em outros pontos da planta’,
afirma Yovanovic, diretor da empresa Mode-
lo Operacional, que desenvolveu o sistema
em parceria com a Arte & Byte Sistemas.

O otimizador conta com um mapa meta-
ldrgico, expresso em um painel de controle,
e atua sobre plataforma de redes neurais,
desenvolvida pela Arte & Byte, possibilitando
que o operador realize corregdes No processo
de produgfio. O sistemna néo representa uma
novidade — foi objeto de uma reportagem

na revista Minérios & Minerales em 1991
— mas nos testes em Vargem Grande reve-
lou seu potencial. Ele permite, por exemplo,
interferir na dosagem de reagentes ou no
fluxo de concentrado de minério de ferro
— mediante abertura e fechamento de valvu-
Jas — de acordo com as propriedades daquela
massa metal(irgica analisada em laboratério.
Tudo em tempo real, enquanto nos demais
sistemas de controle, os resultados do labo-
ratério s6 seriam considerados, para efeito de
setup da produgdo, apos horas de fluxo.

Com isso, o sistema confere economi-
cidade e maior eficiéncia 4 concentracio do
minério no circuito de flotagio, cuja produ-
¢io abastece a usina pelotizadora da MBR
e deve apresentar um teor de silica mais
proximo possivel de 1,5%. “Abaixo desse
fndice, estamos perdendo na recuperagéo de
minério e acima dele, hd ganhos de concen-
tracio em massa, mas o produto fica fora
das especificagdes”, explica Eliézer Antonio
Felipe, coordenador de Operagdes da drea de
Beneficiamento de Minério de Ferro de Var-
gem Grande. Com o otimizador, que sinaliza
em tempo real o melhor ponto de recupera-
¢fio, o operador vai alterando a dosagem de
reagentes e outras varidveis do processo.

O protétipo do sistema, testado na mine-
radora durante $6 h, até maio Gltimo, possi-
bilitou nesse perfodo um aumento de quase
10% na recuperagio de minério de ferro, sem
perda das especificagdes para o concentrado,
com economia ho consumo de reagentes
como amina (20%) e amido (40%). “O sis-
tema de supervisdo PIMS realiza apenas 0
monitoramento e armazenamento dos dados
e tudo ficava calcado na percepgio do ope-
rador, que néo dispunha de uma ferramenta
para a tomada de decisdes no controle do
fluxo”, diz Felipe.

Outra vantagem apontada por Yova-
novic é a estabilidade que o sistema pro-
porciona ao processo produtivo. “Se o
operador seguir as indicagbes do otimi-
zador, o fluxo sempre val transcorrer o
mais préximo possivel de pardmetros que
permitem a maior recuperagio dentro
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da melhor especificagdo para o
produto.” A ferramenta também
antecipa problemas no processo,

como variagdes nos teores de sfli-
ca durante a alimentagdo, entupl-
mento de colunas ou queda na ali-

mentagio de reagentes. Segundo
Eliézer Felipe, da MBR, os testes
com o protétipo confirmaram as

potencialidades técnicas do sis-
tema e sua implantagio depende
ainda de uma analise econdmica.

Equipamentos, sistemas e solugoes permitem
aumento da capacidade das plantas

e olho na reducido de custos, controle de
qualidade aperfeicoado, seguranca no

processamento de dados, capacidade e GRS i s S

habilidade para integrar solucdes e servicos, empresas
mineradoras do Brasil e do mundo vém apostando na
introdugéio de novas tecnologias que lhes permitam

alcancar um par:lt*:;'ic;r de exceléncia em seus pr T
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